
【形状・構造及び原理等】
［形状・構造］

歯科材料 09  歯科用研削材料
一般医療機器　歯科用研削器材　70908000

ベレッツァ　4x　ミリングバー

2020年03月（第4版）
2017年06月（第3版）

届出番号：26B1X10008000046

【使用目的又は効果】
補綴物等の研磨に用いる器材をいう。別に名称を定めるものを除く。
専用の加工機に取り付けて、歯科材料の研削加工に用いる。

【使用方法等】
本品は、歯科技工用ＣＡＤ/ＣＡＭ装置に装着して使用する研削器材です。
［組合せて使用する医療機器］
販売名：ベレッツァ　4x　ミリングマシン
届出番号：26B1X10008000044
［使用方法］
1）ベレッツァ4xミリングマシンの取扱説明書に従い、本品をベレッツァ4x
ミリングマシンに取り付けます。

2）ベレッツァ4xミリングマシンに加工データを転送して切削加工を行います。
［使用方法に関連する使用上の注意］
1）本品をベレッツァ 4x ミリングマシンに確実にセットし、振れがないことを
確認すること。

2）使用前・使用後に変形や破損等がないかを確認すること。
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【使用上の注意】
１）使用注意
①本品は、ベレッツァ4xミリングマシン以外の加工機には使用しないこと。
②損傷、変形（錆、表面キズ、曲がり、汚染）などのあるものは、
使用しないこと。

【保管方法及び有効期間等】
［保管方法］
・水分、腐食性薬剤及びその蒸気の暴露を避けて、外圧（物理的負荷）
　及び汚染を受けないように保管すること。
・本品は、歯科の従事者以外が触れないように適切に保管・管理
　すること。

原理：専用の加工機に取り付けて切削加工を行う。
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【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】
製造販売元：株式会社ニッシン
住所   ：〒621-0001
   ：京都府亀岡市旭町樋ノ口88
電話番号   ：0120-571939（フリーダイヤル）
 　  電話受付時間 月～金（祝日を除く）
 　  午前10：00～午後5：00
販売元   ：株式会社アイキャスト
電話番号   ：0120-228582（フリーダイヤル）
 　  電話受付時間 月～金（祝日を除く）
 　  午前10：00～12：00  午後1：00～5：00
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