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届出番号：13B1X00167000319 

 

機械器具 01 手術台及び治療台 

一般医療機器 手術台アクセサリー JMDN コード：70469000 

オーワ・オーバーテーブルＶ２ 

 

 

【形状・構造及び原理等】 

 

１．形状・構造 

 

＜セット＞ 

名称 

オーワ・オーバーテーブルＶ２ 
 

 
 

＜セット構成品＞ 

番号 上段：品名／下段：概要 

① 
テーブルフレーム 

支脚へ取り付け、支脚の傾斜の範囲で水平旋回する 

② 

トレー 

滅菌を行った上でテーブルフレーム上へ設置し、外

科手術の際に鋼製小物等を置く 

③ 
支脚 

手術台へ接続する 

④ サイドサポート 

⑤ 

バックサポート 

テーブルフレームへ取り付け、滅菌済みの覆布を

掛けて、清潔野との区別をする（④⑤共通） 

⑥ 

フロントサポート 

テーブルフレームへ取り付け、滅菌済みの覆布を

かけて頭皮フック等を保持する 

 

 

①テーブルフレーム 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※サイドサポート用の内穴 8 カ所、バックサポート・フロント

サポート両用の外穴 4 カ所を持つ。 

 

 

②トレー 

 

 
 

 

③支脚 

 
 

 

**④サイドサポート 

 

 

 

 

 

 

⑤バックサポート 

 

 
 

⑥フロントサポート 

 

 
 

*２．原理 

市販のサイドレールクランプに接続した支脚が回転し、支脚の

傾斜の範囲でテーブルフレームが水平旋回する。 

 

*３．原材料 

①テーブルフレーム：ステンレス鋼、ナイロン 

②トレー、③支脚：ステンレス鋼 

④サイドサポート、⑤バックサポート、⑥フロントサポート：

アルミニウム 

 

４．寸法等 

外装に記載 

 

５．耐荷重 

10kg  

 

 

【使用目的又は効果】 

本品は外科手術の際、手術台に取り付けて使用することを目的と

する。 

 

  

固定ネジ 

抜け止めネジ 

＜支脚ホルダー＞ 

フレームノブ 
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*【使用方法等】 

1．トレーは使用前に洗浄し、覆布で包んで滅菌を行う。 

 

2．テーブルフレームのフレームノブ、抜け止めネジ、固定ネジを

緩める。 

 

3．テーブルフレームの支脚ホルダーに支脚を奥まで差し込み、抜け

止めネジを締めて支脚が抜けないようにする。 

 

4．手術台のサイドレールに市販のサイドレールクランプを装着す

る。 

 

5．市販のサイドレールクランプに、テーブルフレームと接続し

た支脚を差し込む。 

 

6．支脚を回転させることでテーブルフレームが水平旋回し、位置を

調節できる。適切な位置で市販のサイドレールクランプのネジ

を締め、支脚を固定する。 

 

7．固定ネジ、フレームノブの順に締め、テーブルフレームを固定する。 

 

8．必要に応じてテーブルフレームにフロントサポート、サイドサポ

ート、バックサポートを取り付ける。内穴にサイドサポート、外

穴にフロントサポート・バックサポートを取り付ける。 

 

9．テーブルフレームにトレーをのせ、トレーの上に覆布を数枚

かけて清潔区域と不潔区域を区別する。 

 

10．使用後、トレーは速やかに洗浄し、覆布で包んで滅菌を行い、

適切に保管する。その他の機器は清拭し、汚れを落としてか

ら適切に保管する。 

 

 

＜使用例＞ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

*【使用上の注意】 

重要な基本的注意 

 

1．本品は使用前に必ず洗浄を行うこと。トレーは、洗浄後に滅菌を

行うこと。トレー以外は滅菌の必要はない。(【保守・点検に係

る事項】の項を参照) 

 

2．各ネジには抜け止め防止の機能がないため、ネジの紛失に気をつ

けること。 

 

 

【保管方法及び有効期間等】 

ネジ等の部品の紛失に注意し、高温、高湿、直射日光を避けて保管

すること。 

 

 

*【保守・点検に係る事項】 

1．洗浄方法 

＜トレーの洗浄＞ 

①使用後は速やかに中性洗剤で洗浄し、付着物を取除くこと。 

 

②苛性ソーダ、ホルマリン、グルタルアルデヒド及びブリーチを

含む洗浄剤や、その他のアルカリ性、酸性の洗浄剤は腐食の原

因となり、材質の劣化を著しく早めるため使用しないこと。 

 

③金属たわし、磨き粉（クレンザー等）の類は使用しないこと。 

 

④脱イオン水又は脱塩素水で十分すすぎ、乾燥させること。 

 

 

＜トレー以外の洗浄＞ 

①使用後は速やかに消毒用エタノール等で清拭し、付着物を取除

くこと。 

 

②付着物等を取り除く際、シンナー、ベンジン等の溶剤は腐食の

原因となるため、使用しないこと。 

 

③機械による洗浄（ウォッシャーディスインフェクターの類）は

行わないこと。 

 

④薬液等が付着した状態で放置しないこと。 

 

⑤金属たわし、磨き粉（クレンザー等）の類は使用しないこと。 

 

2. 滅菌方法 

①トレー以外は滅菌の必要はない。 

 

②トレーは使用前に必ず洗浄し、各医療機関により確証された

条件にて滅菌を行うこと。 

※本品は度重なる洗浄・滅菌及び使用による金属疲労により、

破損する場合がある。 

 

滅菌条件の一例 

滅菌方法 滅菌温度 保持時間 

高圧蒸気滅菌 

121℃ 15 分 

126℃ 10 分 

134℃ 3 分 

 

 

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】 

＜製造販売業者＞ 

欧和通商株式会社：TEL 03（5803）7172 

 

＜製造業者＞ 

株式会社英技研 

 

＜問い合わせ先＞ 

欧和通商株式会社 札幌営業所：TEL 011（708）7725 

 

東京営業所：TEL 03（3813）8201 

 

大阪営業所：TEL 06（6304）9305 

 

福岡営業所：TEL 092（526）3618 

 

住所等につきましては下記ホームページにてご確認願います。 

ホームページアドレス http://www.ohwa-tsusho.com 


