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**2021 年 7 月改訂（第 3 版）                         医療機器届出番号 27B1X00041000361 

*2017 年 6 月改訂（第 2 版） 

**機械器具（70）歯科用鋳造器 

一般医療機器 歯科技工用鋳造器関連器具 70754000 

ペクトン プレス 
**再使用禁止 
 
    

    

    

    

【形状・構造及び原理等】【形状・構造及び原理等】【形状・構造及び原理等】【形状・構造及び原理等】    

1）製品形状 

  

08000626、08000627 08000628、08000629 

 
製品番号 製品名 材質 

08000626 ﾍﾟｸﾄﾝ ﾃﾞｨｽﾎﾟｰｻﾞﾌﾞﾙ ﾌﾟﾚｽﾌﾟﾗﾝｼﾞｬｰ  

直径 12mm 
① 

08000627 
ﾍﾟｸﾄﾝ ﾃﾞｨｽﾎﾟｰｻﾞﾌﾞﾙ ﾌﾟﾚｽﾌﾟﾗﾝｼﾞｬｰ  

直径 26mm 
① 

08000628 ﾍﾟｯｸﾌﾟﾚｽ用ﾓｰﾙﾄﾞ 200g    ②、③ 

08000629 ﾍﾟｯｸﾌﾟﾚｽ用ﾓｰﾙﾄﾞ 600g    ②、③ 

 

2）材質 

 ①：リン酸塩系埋没材 

 ②：ステンレススチール 

 ③：ポリアセタール樹脂 

 

【使用目的又は効果】【使用目的又は効果】【使用目的又は効果】【使用目的又は効果】    

歯科技工物を作製するために用いる鋳造用フラスコ、鋳造リング等

をいう。 
 

【【【【使用方法等使用方法等使用方法等使用方法等】】】】    

1）ワックスパターンを円錐台上に植立し、リングを装着する。 

2）1）にプレス用の埋没材を注ぎ入れ、硬化後、リングから取り外

した埋没材をリングファーネスに入れワックスパターンを焼却

する。 

3）プレス用インゴット及びプランジャーを埋没材に挿入し、プレ

スファーネス内の所定の位置にセットする。 

4）通法に従いプレスを行う。 

 

【使用上の注意】【使用上の注意】【使用上の注意】【使用上の注意】 

〈重要な基本的注意〉 

1）技工作業を行う際は換気設備の整った場所で作業を行うこと。 

 

*【保管方法及び有効【保管方法及び有効【保管方法及び有効【保管方法及び有効期間等】期間等】期間等】期間等】 

〈保管方法〉 

・高温、多湿を避け、塵やほこりのない清潔な場所に保管するこ 

と。 

 

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】 

製 造 販 売 業 者：大信貿易株式会社 浜寺営業所 

連 絡 先：0120-382-118 

製 造 業 者：センザメトウ社 （スイス連邦） 

         Cendres+Métaux SA 

 

**【禁忌・禁止】【禁忌・禁止】【禁忌・禁止】【禁忌・禁止】    

・再使用禁止。（08000626、08000627） 


