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Cooling unit

Robot system

Auto Tool Changer
Mist Collector
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	1.概要
	2.構成
	本体
	その他の付属品（付属品の構成及び仕様は変更される場合がある。）
	2)仕様
	メインスピンドルに回転運動を与え、5軸をコンピュータ制御により微細駆動させ、加工材料と軸状ツールを接触させて切削加工を行う。

