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	**/*【形状・構造及び原理等】
	1)イニシャルドリル
	2)テーパードリル
	3)ガイド用テーパードリル
	**4)ボーンプロファイラドリル
	原材料
	ステンレス鋼
	原理
	本品は、回転により骨等の組織等を研削するために用いられるステンレス鋼製の研削器具である。
	【使用目的又は効果】
	**【使用方法等】
	1.併用医療機器
	本品はネオデント社製インプラントシステムと併用する。
	2.使用方法
	1)インプラント床の基本形成
	充分に冷却しながら、徐々に大きい径の歯科用インプラントフィクスチャタイプに応じたドリルでインプラント床を形成する。深度と軸方向を確認しながら行う。最終的に対応歯科用インプラントフィクスチャサイズに応じたサイズのドリルまで使用し、インプラント床を形成する。
	2)十分に乾燥させた後、以下の条件で滅菌を行う。
	＜使用方法に関連する使用上の注意＞
	・インスツルメントは洗浄、消毒又は滅菌後、完全に乾燥させること[腐食が発生したり、短期間で損傷することがある]。
	・洗浄する際には、材質に応じた適切な洗浄液を使用すること。また、インスツルメントが互いに干渉しないようにすること[損傷する恐れがある]。
	・ドリリングは深さを確認しながら、過度な力を加えずに慎重に行うこと。
	【保管方法及び有効期間等】
	常温・常湿で直射日光を避け、清潔な場所で保管すること。
	【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】
	製造販売業者：ストローマン・ジャパン株式会社
	連絡先：0120-689-930
	外国製造業者：Kaiserprecision Co.（カイザープレシジョン社）
	外国製造業者国名：大韓民国

