
必ずマニュアル等を参照してください 

1/1 

*2021年 3月制定（第 2版） 添付文書 医療機器認証番号:230AKBZX00047000  

2018年 10月制定（第１版）               機械器具 58 整形用機械器具  

管理医療機器 歯科矯正用レジン材料 70730000  

再使用禁止 ストローマン アライナーシート CC  
 

 

【禁忌・禁止】 

・本品から作成した装置を口腔内に装着してアレルギー反応を発症した患者

には使用しないこと。 

・再使用禁止 

 

*【形状・構造及び原理等】 

概要 

本品は、歯列矯正用の装置を作製するために用いる無色透明のプラスチック又

はレジン系材料である。 

 

構成品 

1)ストローマン アライナーシート CC シリーズ 

(1)ラウンド型(製品識別番号:9156、INV-0020-3.0) 

直径:125mm 厚さ:0.76mm 

(2)スクエア型(製品識別番号:9164) 

一辺の長さ:125mm 厚さ:0.76mm 

(3)ロール型(製品識別番号:INV-0002-3.0、INV-0058-2.0) 

厚さ×幅×長さ:0.76mm×137mm×152m 

 

2)ストローマン アライナーシート CC FLXシリーズ 

(1)ラウンド型 

製品識別番号 径 厚さ 

9204、9207、9229 125 0.76 

9231 120 

(2)スクエア型(製品識別番号:9232) 

一辺の長さ:125mm 厚さ:0.76mm 

(3)ロール型(製品識別番号:9203) 

厚さ×幅×長さ:0.76mm×137mm×152m 

 

原理 

本品は、原材料の熱可塑性を利用して加圧成形を行い、歯列矯正用装置が作製

される。 

 

原材料 

番号 構成品名 原材料 

1) ストローマン アライナーシート CC 

シリーズ 

ポリウレタン 

2) ストローマン アライナーシート CC 

FLXシリーズ 

コポリエステル‐ポリ

ウレタン複合材 

 

【使用目的又は効果】 

プラスチックス又はレジン系材料によって歯列矯正用の装置を作製するために

用いる。 

 

【使用方法等】 

1.本品を歯科技工用成型器にセットする。 

2.模型を歯科技工用成型器にセットする。 

3.歯科技工用成型器の使用方法・操作方法に従って加圧成形を行う。 

4.冷却後、模型から成形品を取り外し、余剰部分をトリミングする。 

5.辺縁等を仕上げて歯列矯正用装置が完成する。 

 

成形条件：使用する歯科技工用成型器の成形条件に従い、本品を加熱して軟化

させ加圧成形を行う。 

 

【使用上の注意】 

1.本品の使用により発疹などの過敏症状が現れた患者には、使用を中止し、医

師の診断を受けさせること。 

2.本品をトリミングする際は、使用マニュアルに従って適切に行うこと。 

 

【保管方法及び有効期間等】 

保管方法 

・常温・常湿で直射日光を避け、清潔な場所で保管すること。 

 

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】 

製造販売業者：ストローマン・ジャパン株式会社 

連絡先：0120-689-930 

外国製造業者：ClearCorrect Operating, LLC(クリアコレクト社) 

外国製造業者国名：アメリカ合衆国 
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