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機械器具(60) 歯科用エンジン 

一般医療機器 歯科技工室設置型コンピュータ支援設計・製造ユニット JMDN34713000 

3DプリンターAccuFab-CEL
 

【禁忌・禁止】 

本品を歯科修復物の設計以外の目的で使用しないこと。 

 

【形状・構造及び原理等】 

形状・構造：下記外観写真のとおり。 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

仕様： 

外形寸法 360(W)×360(D)×530(H) mm 

質量 22 kg 

光源 405 nm 

造形サイズ 
194(W)×120(D)×180(H) mm 

70(W)×70(W)×180(H) mm 

電源電圧 AC100V-240V 50/60 Hz 

消費電力 240W Max. 

 

原理：ソフトウェアを用いて作成した設計データに基づき、液体状の光

硬化性樹脂に本体内部の光源体から特定波長の光を照射するこ

とにより硬化させて造形する。 

 

【使用目的又は効果】 

本品は、複合ソフトウェアを使用した装置で、技工所または技工室内に

設置して歯科修復物のコンピュータ支援設計(CAD)またはコンピュー

タ支援製造(CAM)に用いる機器である。 

 

【使用方法等】 

1.本品の電源を入れ、画面指示に従い初期調整を行う。 

2.光硬化樹脂をレジンタンクに注ぎ、カバーを閉じる。 

3.造形に使用するデータファイルを選択する。 

4.造形完了後、造形物をビルドプラットフォームから取り外す。 

5.各材料の使用方法に従い、洗浄および二次硬化を行う。 

 

 

 

 

 

 

 

【使用上の注意】 

・本品を使用目的に記載された事項以外には使用しないこと。 

・本品を歯科医療従事者以外が使用しないこと。 

・本品の操作に必要な知識を有する者が使用すること。 

・機器を修理、改造しないこと。 

・本品は、水平かつ強い振動や衝撃の加わらない安定な場所で使用する

こと。 

・本品は、電源仕様範囲内で使用し、本体、パーツ、電源ケーブル／プ

ラグに異常がないことを確認のうえ使用すること。 

・使用時は電源コードのアース線を接続すること。 

・本品を濡れた手で操作しないこと。 

・使用時は手袋等の保護具を着用し、十分な換気の上で作業すること。 

・使用する樹脂は、レジンタンクのMINとMAXの間に収まるように注ぐ

こと。 

・造形中の照射光を直視しないこと。 

・造形中は可動部に触れないこと。 

・使用後のパーツは洗浄し、異なる樹脂が混ざらないようにすること。 

・残留した材料は、各製造業者の提供する取扱説明書及び法令等に従っ

て廃棄すること。 

・製品をご使用の際は、最新情報が掲載されたSHINING 3D公式マニュア

ルもあわせてご確認ください。 

 

【保管方法及び有効期間等】 

〔保管方法〕 

・直射日光を避け、水のかからない室内環境下に保管すること。 

・粉塵の発生、傾斜、振動、衝撃のない安定した環境で保管すること。 

 

〔耐用期間〕 

製造日から、正規の保守点検を行った場合に限り5年間とする。 

記載の耐用期間は自己認証による。 

 

【保守・点検に係る事項】 

・本品を清掃する場合は、電源をOFFにして実施すること。 

・しばらく使用しなかった機器を再使用する時には、使用前に必ず機器

が正常かつ安全に動作することを確認すること。 

〔保守・点検項目〕 

1.ソフトウェアの更新 

システムの性能維持のため、ネットワークまたは USB 経由で各デー

タを適時に更新すること。 

2.原点（ゼロ位置）の設定 

モデルが脱落する場合は、 

「設定」>「ハードウェア設定」>「モーター設定」から原点調整を行

うこと。 

3.レジンタンクの清掃 

品質維持のため、定期的に清掃すること。 

4.光学部品の清掃 

品質維持のため、LCD画面などの光学部品を2週間ごとに清掃するこ

と。 
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5.光量の補正 

造形に影響が出た場合は、 

「設定」>「ハードウェア設定」>「光学設定」>「補正開始」を実行

すること。 

6.レジンタンクの管理 

破損、シリコンコーティングの摩耗、または累計10万層プリントし

た場合は、速やかにレジンタンクを交換すること。 

 

〔メンテナンススケジュール〕 

造形品質を保つため、下表に従って定期点検を行うこと。 

項目 条件 周期 

LCD画面 汚れ・破損なし 2週間ごと 

LEDパネル 汚れ・破損なし 2週間ごと 

光強度 設定値通り 6カ月ごと 

レジンタンク 
汚れ・破損・固形物なし 

フィルム透光性良好 
毎造形前 

外装 清潔を維持 毎日 

エタノール 清潔を維持 2日ごと 

ガイドレール 注油・潤滑 3カ月ごと 

 

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】 

製造販売元：デンケン・ハイデンタル株式会社 

住 所：京都府京都市南区吉祥院石原京道町24番地3 

電 話 番 号：075-672-2118 

 

外国製造業者： 

Shining 3D Tech Co., Ltd.（中華人民共和国） 


