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歯科材料 09 歯科用研削材料 

一般医療機器 歯科技工用ダイヤモンド研削材 JMDN70902000 

ＤＨダイヤモンドバー 

【形状・構造及び原理等】 

形状・構造： 

 

 

 

 

 

 

名称 作業部 全長 

４ＨＳ φ4.3×10 mm 47 mm 

４ＨＭ φ6.1×13 mm 47 mm 

 

材質： 

（作業部）微細ダイヤモンド砥粒、スチール 

（軸部）スチール 

 

 

【使用目的又は効果】 

ダイヤモンドを用いる技工用研削材であり、プラスチック等

の研削に用いる。 

 

 

【使用方法等】 

本品を歯科技工用ハンドピースに取り付け、被研削材に押し

付け研削します。 

 

〔使用方法に関連する使用上の注意〕 

１）ハンドピース（タービン）メーカーの指定に従ってシャン

クを確実に奥まで挿入して、半チャックでないことを確認す

ること。 

２）予め予備回転させて、振れがないことを確認すること。 

３）頭部の細い、長い、大きい形状のものは、折れたり曲がっ

たりすることがあるので、無理な角度、過度の加圧での使用は

避けること。 

 

 

【使用上の注意】 

〔使用注意〕 

・回転数 15,000 rpm を超えて使用しないこと。 

・目の損傷を防ぐために、保護めがねなどを使用すること。 

・本品を扱う際には、粉塵による人体への影響を避けるため、

局所吸塵装置、公的機関が認可した防塵マスクなどを使用

し、粉塵を吸入しないこと。 

 

【保管方法及び有効期間等】 

〔保管方法〕 

歯科の従事者以外が触れないように適切に保管・管理すること。 

 

 

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】 

製造販売元：デンケン・ハイデンタル株式会社 

住 所：〒601-8356 

京都府京都市南区吉祥院石原京道町 24 番地 3 

電 話 番 号：075-672-2118 

 

外国製造業者：ムンギョウ・ジプサム＆エンジニアリング・コ

ーポレーション 

（MUNGYO GYPSUM & ENGINEERING 

CORPORATION） 

国 名：大韓民国 
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