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医療機器届出番号：13B2X00026021387 号

類別名称：歯科材料０８ 歯科用石膏及び石膏製品

一般医療機器 一般的名称：歯科鋳造用石こう系埋没材 ＪＭＤＮコード：70900010

販売名：東洋クリストバライト フィット

※【警告】
本品はシリカを含有する。遊離シリカは長期にわたって吸入すると

肺が損傷される可能性があるので、粉塵による人体への影響を避け
るため、局所吸塵装置や公的機関が認定した防塵マスク等を使用す
ること。

※【形状・構造及び原理等】

該当規格：JIS T-6601「歯科鋳造用石こう系埋没材」
種類：タイプ 1・クラス２（固定性修復物用・急速加熱）

形状：粉末
主成分：クリストバライト、石こう及び石英粉末等の混合物
物理的性質

試験成績 (測定法 JIS T6601) 水温 23℃

混水比 粉 100g：水 31mL
流動性 120mm
硬化時間 12分
凝固膨張 1.0％(30分後)
熱膨張 0.9％
破砕抗力(２時間後) 3.5MPa

【使用目的又は効果】
使用目的、用途
無水けい酸及び石こうを主成分とする鋳造用埋没材。硬化膨張を小

さく、熱膨張を大きくすることで、ワックスパターンの変形を抑え、
鋳造体の適合性を向上させる。埋没 30 分後*の短時間鋳造に適し、
金・銀合金、パラジウム合金などの急速加熱法及び通法による精密

鋳造を目的とする。

【使用方法等】

(1) 混水比 粉末 100g:水 31mL（標準）
(2) 練和時間 約 30秒攪拌
(3) 埋没・鋳造 埋没後リングの上面を平らに仕上げ、練和開始 30

分後、700℃に加熱したリングファーネスに入れ、30分間係留
後、鋳造を行います。

[使用方法に関連する使用上の注意]
(1) パターンの先端からリングの上面まで 5mm以上確保すること。
(2) レジン系パターン、塩化ビニール系のスプルーを使用する場合

は急速加熱を避け、通法で行うこと。
(3) 攪拌用ラバーボールは専用にし、他の材料と兼用しないこと。

【使用上の注意】
(1) 使用注意
①本材を使用する際には、粉塵による人体への影響を避ける為、

局所吸塵装置、公的機関が認可した防塵マスク等を使用し、粉
塵を吸入しないこと。

②本材は、目に入らないように注意すること。万一目に入った場

合には、すぐに大量の流水で洗浄し、眼科医の診断を受けるこ
と。

③本材を加熱する際には、局所排気装置、換気扇などを設けて密
閉したĭĮでのįİを避け、加熱によıĲĳするĴスを吸入し
ないこと。

ĵ本材の破砕・粉砕等の際には、眼の損傷を防ぐため、防ĶķĴ
ネ、防Ķマスクなどを使用すること
ĸ本材は、Ĺ使用目的、ĺ能ĻはĺļĽのľにĿŀの用途

以Łに使用しないこと。本材をłŃ書Ŀŀの用途以Łに使用し
ないこと。
ń本材は、歯科医療有Ņ格ņ以Łは使用しないこと。

Ň本材を使用する際は、ňŉにŊれないよう、保ĶŋŌなどをō
用すること。
Ŏ本材の使用によı、Ĳŏ、ňŉŐなどのőŒœ状がŔれたŕņ

は使用をŖŗし、医Řの診断を受けること。

【保管方法及び有効期間等】

ĹřŚ・保ś方法Ľ
・使用のŜŝ、密Şし、şŠした状šを保Ţこと。
・本材をţŝのŤい場所にť置しないこと。

・Ŧ温保ś

Ĺ使用期ŧĽ
・Ũ開ũ時：製造よı２Ūū月
・開ũ後 ：Ŭū月 ĹŭŮ認ů（当Űűータ）によるĽ

包装*

(1) ŲųŴ ŪŵŶŷ----------------質量２ŵŶŌŸ２

(2) ŲųŴ ２０ŵŶŹźŻż--------質量２ŵŶŌŸ１０

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】

製造Žžſ ： ƀ式ƁŰ Ƃƃ化ƄƅƆ所

製造ſ ： Ƈ
ƈ所 ： Ɖ173-0004 ƂƊŜƋƌƍƋƌŪŹ２ƎŹ１２
ƏƐ番号 ： 03Ź3962-8811

ファックス ： 03Ź3961-1859


