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歯科材料 09 歯科用研削材料 

一般医療機器 歯科技工用カーバイド切削器具 JMDN：70744000 

タングステンカーバイドバー 
 
【形状・構造及び原理等】 

［形状、構造］ 

  外観例 

 

 

 
 

 

［原材料］ 

作業部/シャンク：タングステンカーバイド合金 

 

 

【使用目的又は効果】 

歯科技工用ハンドピース等に装着し、金属、プラスチッ

ク、陶材、又は同種の材料を研削するために用いる。 

 

 

【使用方法等】 

1. 歯科技工用ハンドピースに装着し、試運転して振れ

がないことを確認し、被切削物に押し付けて切削す

る。 

最大回転数 

製品番号 速度 (rpm) 

ZZ001 40,000 

ZZ002 50,000 

ZZ003 40,000 

ZZ004 40,000 

 

［使用方法に関連する使用上の注意］ 

1. 歯科技工用ハンドピースの取扱説明書に従い、バー

を確実に奥まで装着したことを確認してから使用す

ること。 

2. 損傷、変形（錆、表面キズ、曲がり、汚染）等のあ

るものは使用しないこと。また摩耗したときは新品

と交換すること。 

3. 指定の最大回転数を超えて使用しないこと。 

4. 折れたり、曲がったりすることがあるので、無理な

角度、過度な加圧での使用は避けること。 

5. 安全の為に、保護メガネ等を装着すること。また、

粉塵による人体への影響を避けるため、局所吸塵装

置や防塵マスク等を使用し、粉塵を吸入しないこと。 

6. 作業中に異常音が発生したり、激しく振動するよう

な場合、破損が疑われる場合は直ちに作業を停止す

ること。 

7. 本品は高速回転で使用されるため、使用中に破折す

る可能性があるので十分に注意すること。 

 

 

【使用上の注意】 

1. 器具に対して、形状変更・打刻（刻印）等の二次加

工やヒーティングを行うことは破損の原因となるの

で絶対に行わないこと。 

2. 本製品により研削した粉塵、破片が目に入らないよ

うに注意すること。万一目に入った時には、すぐに

流水で洗浄し、医師の診断を受けること。 

 

【保管方法及び有効期間等】 

1. 水分、粉塵、腐食性薬剤及びその蒸気の暴露を避け

て外圧(物理的負荷) 及び汚染を受けないように、清

潔な場所に保管すること。 

 

 

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】 

製造販売業者：トーシンデンタル株式会社

住 所：神奈川県川崎市幸区北加瀬 2‐5‐12 

電 話 番 号：044‐201‐6171 

製 造 業 者：Zirkonzahn srl 

製 造 国 名：イタリア 


