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**2017年 11月改訂 （第 3版） 認証番号 220ADBZX00061A01 
 

*2016年 02月改訂 （第 2版）   歯科材料 03 義歯床材料  
 

管理医療機器 義歯床用熱可塑性レジン 70824000 
 

    パーフェクトレジン 
 

  
  

 

【禁忌・禁止】 

本品又はポリアミド樹脂に対して発疹、皮膚炎などの過
敏症の既往症のある患者には使用しないこと。 
 

 

【形状・構造及び原理等】 

**1.形状・構造 

  ペレット状 

2.色調 

  半透明ピンク色 

3. 原理 

  本品を加熱溶解し、型に射出成型することにより所 

  定の形に成型する。 

4. 主成分 

  ポリアミド 

5. 包装 

  特大(LL)：1000ｇポリ袋入り 

  大カプセル(L)：25.0ｇアルミ缶入り 

  中カプセル(M)：18.0ｇアルミ缶入り 

  小カプセル(S)：9.0ｇアルミ缶入り 

 

*【使用目的又は効果】 

1）概要 

  本品は、歯科領域で使用する義歯床用熱可塑性レ 

  ジンであり、その性状はペレット状になっている。 

  患者から採取した印象をもとに本品を圧縮注入鋳 

  造させて、義歯床を作製し口腔内で使用する。 

2）使用目的 

  本品は、義歯床用として使用される熱可塑性の歯 

  科材料である。 

 

*【使用方法等】 

使用方法 

1) ワックスアップ 

 通常の方法により、人工歯排列や歯肉形成などを行 

 ったワックス模型を作製します。 

2) 埋没 

 ワックス模型を埋没用石こうに埋没させます。 

3) ロストワックス 

 埋没したワックス模型の脱ろうを行い、射出成型用 

 石こう型にします。 

4) 射出成型 

 使用前に 70℃の乾燥機にて 24 時間乾燥した本品を、 

 専用ヒーターにて溶解させます。本品を、歯科技工 

 用成型器で石こう型に射出成型を行います。 

5) 成形品の取り出し 

 射出成型された成形品を冷却後、石こう型から取り 

 出します。 

6) 研磨 

 成形品を研磨します。 

 

**使用方法に関連する使用上の注意 

1）本品を溶解鋳造する際には、適切な換気（1 時間当 

  り数回の換気）がなされている場所で使用するこ 

  と。 

2）射出成型作業時の高温状態での取り扱いは、火傷 

  しないよう注意を払うこと。 

3）本品の研磨作業等の際には、粉塵による人体への 

  影響を避けるために、局所吸塵装置、公的機関が 

  認可した防塵マスク等を用すること。 

 

**【使用上の注意】 

重要な基本的注意 

1）本品の使用により、発疹、炎症など過敏症状が現 

  れた術者は使用を中止し、医師の診察を受けるこ 

  と。  

2）本品の研磨作業等の際には、目に入らないよう注 

  意すること。万一目に入った場合には、すぐに大 

  量の流水で洗浄し、眼科医の診察を受けること。 

 

その他の注意 

患者が義歯を使用する際の注意として以下を指導してく

ださい。 

1）義歯を清潔に保つこと。食後、軟らかい義歯用歯 

  ブラシを使用し、食物残渣などを軽く取り、清潔 

  に保つこと。 

2）就寝前に、義歯を義歯洗浄剤の液に浸漬し、除菌 

  及びコーヒーや喫煙による着色汚れを除去するこ 

  とが望ましいこと。 
 

【保管方法及び有効期間等】 

保管方法 

1）本品は、歯科の従事者以外が触れないように適切に 

  保管・管理すること。 
2）本品は、直射日光を避けて火気厳禁の冷暗所に保管 

  すること。 

 

有効期間 

本品は包装、容器に記載の使用期限までに使用すること。 

 （例.○○○○ー○○は、使用期限○○○○年○○月 

  を示す） 

   [当社データによる] 

 

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】 

製造販売業者 株式会社ユニバル 

住所     〒178-0063 

       東京都練馬区東大泉 3-31-11 

電話番号   03-3923-4186 

 


