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歯科材料９ 歯科用研削材料 

一般医療機器 歯科技工用ダイヤモンド研削材 70902000 

 ウリッセストーン HP 
 

【形状・構造及び原理等】 

[概要] 

 作業部材質：ダイヤモンド粒子含有焼結ダイヤモンド、 

       ロジウムプラチナバインダー 

   軸部材質：ステンレススチール 

[形状・構造等] 

全６種類：132、138、151、199、508、566 

 

外観写真 

      
 

 [原理] 

歯科技工用ハンドピース等に装着し、回転させ使用する事

により研削ができる。 

 

【使用目的又は効果】 

  セラミックス・ジルコニア等の研削に用いる。 

 

【使用方法等】 

１） 使用するバーを選択する。 

２） 本品を歯科用電気駆動装置に装着する。 

３） 本品が確実に固定されている事を確認し試運転する。 

４） 確実に装着されている事を確認し、振れ等がなけれ

ば、本品を研削する部分に軽く押し当て研削する。 

 

【使用上の注意】 

１．使用回転数を厳守すること 

（１０,０００rpm ～１３，０００rpm） 

２．無理な角度や過度の加圧で使用しない事。 

   特に頭部の細いもの、長いもの、大きな形状の 

   物は、変形や破折の危険があるので注意する。 

３．使用中は保護マスク及び保護眼鏡を着用する事。 

吸塵器を併用する事。 

４．ステンレススチールは鉄に対して錆び難い金属であるが、

使用方法、環境によっては腐食（錆び）する事がある。 

５．機能水及び過酸化水素の使用禁止 

超酸化水（超酸性水）等は、金属を腐食させる事がある

ので使用しない事。また過酸化水素との接触は錆やダメ

ージの原因になるので避けること。   

６．取扱上の注意 

器具の寿命を著しく低下させるので、粗雑な扱いはしな

い事。 

 

  [使用方法に関する使用上の注意] 

  オートクレーブ滅菌可。 

  １２０℃以下厳守。 

   

【保管方法及び有効期間等】 

   常温保管 

 

 

【保守・点検に係る事項】 

使用前・使用後の点検： 

使用前・使用後は、破損、ヒビ、先端及び柄部のキズ、

大きな腐食等がないか確認する事。これらがある場合は

使用を中止する事。 

 

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称及び住所等】 

製造販売業者：株式会社マイクロテック 

〒111－0036 東京都台東区松が谷 1-8-9 

TEL：03-5827-1380 FAX：03-5827-1381 

 

製造業者：ODT di Orazio Ventimiglia(Italy) 


