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機械器具 58 整形用機械器具 

一般医療機器  歯科インプラント技工用器材  70757000 

再使用禁止** 
ニューイージー焼成キャップ  

 

【禁忌・禁止】** 

＜使用方法＞ 

• 再使用禁止。 

 

【形状・構造及び原理等】* 

［形状・寸法］ 

 本品には、クラウン用とブリッジ用の 2 種類がある。外観は  

同じだが、クラウン用には内側に回転防止用突起がある。 

（単位：mm）  

形 状 規格 直径 高さ 

 

3.5 / 4 3.5 

4.7 

4.0 / 4 4.0 

4.5 / 4 4.5 

5.0 / 4 5.0 

6.0 / 4 6.0 

 

3.5 / 6 3.5 

6.7 

4.0 / 6 4.0 

4.5 / 6 4.5 

5.0 / 6 5.0 

6.0 / 6 6.0 

［原理］ 

本品は、歯科用インプラントの上部構造を作製するために用

いる歯科技工用の器具である。ＳＰＩニューイージーアナロ

グに装着し、石膏作業模型を作製した場合に、模型上でのワッ

クスアップのための支台となる。 

 

【使用目的又は効果】 

歯科用インプラントの上部構造を作製するために用いる。 

本品はＳＰＩニューイージーアナログを使用した石膏作業 

模型を作製した場合に、模型上でのワックスアップのための

支台となる。 

 

【使用方法等】** 

［使用方法］ 

(1) 石膏作業模型上のＳＰＩニューイージーアナログに装着

する。スナップ固定式になっているので、装着時にパチ

ッと音がすることを確認する。 

(2) 本品の外側全体にワックスアップを行い、形態を整える。 

(3) 通法に従って鋳造作業を行う。 

［使用方法等に関連する使用上の注意］ 

(1) ワックスアップの際は、鋳造合金構造の壁厚を最低約 

0.2 mm にすること。 

(2) 埋没の際は、ワックス界面活性剤の使用は避けること。 

(3) 鋳造後は、アバットメントに装着される基底面内面に 

サンドブラスト処理をしないこと。 

 

【保管方法及び有効期間等】 

［保管方法］ 

強い光や高熱から遠ざけて、室温で保存すること。 

 

 

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】** 

製造販売業者： 

電 話 番 号 ： 06-6380-2525 

外国製造業者： トーメン メディカル ＡＧ 

Thommen Medical AG 

国 名 ： スイス 

［お問い合わせ先］ 

問 合 せ 窓 口 ： 株式会社モリタ お客様相談センター 

電 話 番 号 ： 0800-222-8020（無料） 

F a x 番 号 ： 0800-222-6480（無料） 

E - m a i l ： e-customer@morita.com 
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