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歯科材料 9 歯科用研削材料 
一般医療機器  歯科用研削器材  70908000 

 

プロキシディスク  

【形状【形状【形状【形状・・・・構造及び原理等】構造及び原理等】構造及び原理等】構造及び原理等】    

［形状・構造］ 

本品は、表面が滑らかなディスクである。 
 
 
 
把持部 
  
  穴 
 
       プレーン         

［寸法］ 

寸法：縦 22.8mm ×横 31.75mm 
厚さ：76μm 

［体に接触する部分の主な組成］ 

 ステンレス鋼 

［原理］ 

隣接面コンタクトに挿入し、適度な圧を加え隣接面を形態修正

する。 

 

【使用目的又は効果】【使用目的又は効果】【使用目的又は効果】【使用目的又は効果】    

補綴物等の研削に用いる。 

 

【使用方法等】【使用方法等】【使用方法等】【使用方法等】    

［使用方法］ 

(1) 把持部の穴にフロスを通す。 
(2) ロッキングモーションで本品を隣接面コンタクトに挿入

し、適度な圧を加えタイトな隣接面の余剰材などを取り

除く。 

［使用方法等に関連する使用上の注意］ 

(1) 落下防止の為、必ず穴にフロスを通して使用すること。 
(2) 歯間が狭い場合は、ウェッジを使用し、歯をわずかに分

離させておくこと。 
 

【保守・点検に係る事項】【保守・点検に係る事項】【保守・点検に係る事項】【保守・点検に係る事項】    

［洗浄］ 

(1) 洗浄には、防錆剤を含有する歯科用洗浄剤を使用するこ

と。 
(2) 使用後は、超音波洗浄を行うこと。 
(3) もらい錆を防ぐために、錆びている器具と一緒に洗浄し

ないこと。 

［消毒］ 

(1) フェノールを含む消毒液を使用しないこと。 
 

［滅菌］ 

(1) 初回使用前と毎診療後に、必ず高圧蒸気滅菌を行うこと。

推奨滅菌条件（日本薬局方による）：115～118℃ 30 分間 
                             121～124℃ 15 分間

    126～129℃ 10 分間 
(2) 139℃以上に加熱しないこと。 
(3) 本品は、ステンレス製以外の器具と一緒に滅菌しないこ

と。 

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称等】    

製造販売業者： 

電 話 番 号 ： 06-6380-2525 
外国製造業者： セントリックス Centrix Incorporated 
国 名 ： アメリカ合衆国  

［お問い合わせ先］ 

問 合 せ 窓 口 ： 株式会社モリタ お客様相談センター 
電 話 番 号 ： 0800-222-8020（無料） 
F a x 番 号 ： 0800-222-6480（無料） 
E - m a i l ： e-customer@morita.com 

 


