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器70 歯科用鋳造機 

一般医療機器 歯科技工用加熱炉鋳造機 70753000 

パットキャスターＲ 

 

【警告】 

1). 加熱炉付近及び技工用リングは高温であるため、断熱手袋を装

備してやけどをしないように注意すること。 

2). おおむね 1000℃以上の溶融金属を直視すると視力障害をおこ

すため、遮光板や遮光眼鏡を着用して溶融確認を行うこと。 

 

【形状、構造及び原理等】* 

[装置外観図] 

 

[概要] 

最高溶解温度1300℃の真空加圧加熱炉鋳造機 

[形状、構造] 

（1）寸法：300(W)×280(D)×420(H)mm 

（2）重量： 25Kg 

[原理] 

 加熱炉内を真空状態にし、反転後加圧することで、歯科技工物を鋳造する。 

 

【使用目的、効能又は効果】* 

溶解温度1300℃以下の金属を鋳造する加熱炉鋳造機 

 

【品目仕様等】 

入力電源：単相AC100V(50/60Hz) 

消費電力：最大400W 

使用温度：０～６０℃ 

使用湿度：２０～９５RH(結露が発生しないこと) 

エア供給：コンプレッサー元圧(3ｋｇ/ｃ㎡) 

      鋳造圧(４ｋｇ/ｃ㎡) 

真空発生機：内蔵タイプ 

溶解温度：最高１５００℃ 

昇温時間：１５～３０分

【操作方法又は使用方法等】 

1)． 機械の電源を入れ、金属溶解温度まで昇温させる。 

2)． 焼成を完了させた鋳型を真空釜にセットし、蓋を閉める。 

3)． キャストボタンを押す。 

4)． 終了ブザー鳴動後、鋳型を取り出す。 

 

【使用上の注意】 

[使用注意] 

1)． 炉内は高温になるので使用時手を触れないこと。 

2)． キャスト動作時は機器本体に触れないこと。 

3)． 昇温や動作に異常がある場合は速やかに使用を停止し、販売店に連

絡すること。 

 

[重要な基本的注意] 

1)． 本機器は高温になるので火傷に注意すること。万が一火傷を負った

場合は速やかに30分以上冷水にて冷やし、その後直ちに医者の診断

を受けること。 

 

 

 

 

【貯蔵・保管方法及び有効期間等】* 

[貯蔵・保管方法] 

1)． 室内の安定した場所に保管する。 

 

【製造販売業者及び製造業者の氏名又は名称及び住所等】* 

製造販売業者及び製造業者：有限会社リーバンオハラ 

住所：〒564-0034 大阪府吹田市西御旅町7-16 

電話番号：06-6383-6941   FAX：06-6383-6942 

 


